[bookmark: _GoBack]ЗАДАНИЕ:  выбрать 2 варианта , перечертить чертежи и указать на чертежах необходимую шероховатость поверхностей и указать вид обработки данных поверхностей (точение :черновое или чистовое, шлифование. Фрезерование)
Методические указания к выполнению задания
Перед выполнением чертежа необходимо изучить задание (Приложение 1 и Приложение 2).
Работа выполняется в рабочей тетради с конспектами по данной дисциплине.
Согласно своему варианту выполнить по размерам изображение детали, на котором в последующем указать необходимую шероховатость поверхностей А, Б и все остальные (Таблица 1) (см. Эталон выполнения задания).

 
Образец выполнения задания
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Приложение 1. Варианты заданий
Таблица 1
	Вариант
	Поверхность А
	Поверхность Б
	Все остальные поверхности

	1
	Ra 1,6 мкм
	Ra 3,2 мкм
	Ra 6,3 мкм (без указания способа обработки)

	2
	Rz 25 мкм
	Rz 40 мкм
	Rz 60 мкм (без указания способа обработки)

	3
	Ra 2,5 мкм
	Ra 1,6 мкм
	Rz 12,5 мкм (без указания способа обработки)

	4
	Rz 6,3 мкм
	Rz 3,2 мкм
	Rz 30 мкм (без указания способа обработки)

	5
	Rz 32 мкм
	Rz 25 мкм
	Rz 40 мкм (без указания способа обработки)

	6
	Ra 12,5 мкм
	Ra 6,3 мкм
	Ra 6,3 мкм (со снятием слоя материала)

	7
	Rz 25 мкм
	Rz 12,5 мкм
	Rz 80 мкм (со снятием слоя материала)

	8
	Rz 12,5 мкм
	Rz 3,2 мкм
	Rz 20 мкм (со снятием слоя материала)

	9
	Ra 0,125 мкм
	Ra 0,25 мкм
	Ra 0,50 мкм (со снятием слоя материала)

	10
	Ra 0,63 мкм
	Ra 1,6 мкм
	Ra 2,0 мкм (со снятием слоя материала)

	11
	Ra 50 мкм
	Ra 25 мкм
	Ra 100 мкм (без снятия слоя материала)

	12
	Ra 0,025 мкм
	Ra 0,012 мкм
	Ra 0,32 мкм (без снятия слоя материала)

	13
	Ra 0,32 мкм
	Ra 0,20 мкм
	Ra1,6 мкм (без снятия слоя материала)

	14
	Ra 0,8 мкм
	Ra 0,4 мкм
	Ra 1,0 мкм (без снятия слоя материала)

	15
	Ra 0,16 мкм
	Ra 0,2 мкм
	Ra 0,32 мкм (без снятия слоя материала)

	16
	Rz 3,2 мкм
	Rz 6,3 мкм
	Rz 10 мкм (без указания способа обработки)

	17
	Rz 2,5 мкм
	Rz 1,6 мкм
	Rz 10 мкм (без указания способа обработки)

	18
	Rz 25 мкм
	Rz 40 мкм
	Rz 60 мкм (без указания способа обработки)

	19
	Rz 20 мкм
	Rz 25 мкм
	Rz 30 мкм (без указания способа обработки)

	20
	Ra 1,25 мкм
	Rz 20 мкм
	Rz 60 мкм (без указания способа обработки)

	21
	Ra 1,0 мкм
	Rz 20 мкм
	Rz 40 мкм (со снятием слоя материала)

	22
	Rz 40 мкм
	Rz 25 мкм
	Без обработки

	23
	Rz 40 мкм
	Rz 80 мкм
	Без обработки

	24
	Ra 2,0 мкм
	Ra 3,2 мкм
	Ra 20 мкм (со снятием слоя материала)

	25
	Rz 20 мкм
	Rz 40 мкм
	Без обработки

	26
	Rz 20 мкм
	Rz 1,6 мкм
	Rz 40 мкм (без снятия слоя материала)

	27
	Ra 1,25 мкм
	Rz 20 мкм
	Rz 60 мкм (без снятия слоя материала)

	28
	Rz 80 мкм
	 
	Без обработки

	29
	Ra 2,5 мкм
	Rz 20 мкм
	Без обработки

	30
	Ra 2,0 мкм
	Rz 10 мкм
	Rz 40 мкм (без снятия слоя материала)



 
Приложение 2. Варианты заданий
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